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(57) Abstract 

This tubular structure comprises at least a braiding of flexible strands (10) made of fibres (100) that are interlaced with a certain 
amount of clearance so that the structure is capable of expanding radially whilst being constrained in an axial direction under the application 
of an overpressure inside the preform or matrix. 
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STRUCTURE TUBULAIRE DE PREFORME OU DE MATRICE 
POUR LE TUBAGE D'UN PUITS 

La presente invention concerne une structure tubulaire de 
preforme ou de matrice pour le tubage d'un puits, notamment d'un puits de 
forage petrolier. 

Dans la presente description, et dans les revendications, on 
5 entendra par le terme "tubage" un tube de consolidation d'un puits, par le 
terme "preforme" une structure tubulaire qui est initialement souple et est 
ensuite durcie pour se lier intimement et a demeure contre la paroi d'un 
puits (constituant ainsi un tubage), par le terme "matrice" une structure 
souple et recuperable servant d ! outil pour dilater la preforme et 1'appliquer 

10, contre la paroi du puits avant son durcisement. 

Le terme "tubing de production" vise un tube coaxial a un 
tubage, et de plus petit diametre, permettant de vehiculer le fluide produit 
par le puits (eau ou petrole notamment). 

Le centrage et l'etancheite de ce "tubing" dans le tubage sont 

15 realises au moyen d'un obturateur gonflable hydrauliquement, couramment 
designe par le terme anglais "packer". 

Pour le tubage d'un puits de forage petrolier, ainsi que pour 
des applications similaires, il a deja ete propose des preformes tubulaires 
souples et durcissables, destinees a etre mises en place a I'etat plie - etat 

20 dans lequel elles possedent un encombrement radial faible - puis a etre 
depliees radialement, par application d'une pression interieure. Selon cette 
technique, qui est notamment decrite dans les documents FR-A-2 662 207 
et FR-A-2 668 241, la preforme possede, apres deploiement radial, une 
forme strictement cylindrique, de diametre bien determine. 

25 Apres mise en place dans un puits ou une canalisation, on 

procede au durcissement de la paroi de la preforme, par exemple par 
polymerisation de cette paroi qui a une structure composite composee d'une 
resine impregrant des manches f ilarnentaires. Ces manches assurent que la 
preforme est inextensible radialement. 

30 Selon ces techniques, il est necessaire de prevoir un diametre 

de tubage deploye qui soit legerement inferieur au diametre du trou a 
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tuber de telle sorte que la parol du trou ne vienne pas modifier la forme 
cyi.ndrique du tubage. L'espace annulaire ainsi forme, meme s'il est tres 
reduit, voire nul par endroits, doit etre ie plus souvent rempii par un 
ciment pour parfaire l'etancheite entre le trou et le tubage pose. 

Par ailleurs, dans sa forme repiiee, la preforme tubulaire 
possede une section radiale inferieure de la moitie environ de sa section 
rad.ale developpee, ce qui dans la plupart des cas est suffisant, mais peut 
saverer insuffisant pour certaines applications. C'est pourquoi, i'objectif de 
la presente invention est de resoudre ce probleme en proposant une 
preforme dont la structure presente une geometrie deformable apte a venir 
s'appliquer sur les parois du trou a tuber (ou du tubage a chemiser) sans 
toutefois depasser certaines iimites, cette deformation etant maltrisee et 
variable en fonction des differentes applications. 

dont I h U " aUtre ° tjeCtif ^ 1,lnVenti0n 6St dC Pr °P° Ser une P^forme 
dont le degre d-expansion soit nettement superieur a ceux obtenus avec les 

daspositifs connus du genre precite, ,'expansion de la preforme se faisant en 
ra e dTale etaPeS ' d ' ab ° rd " '^^^ ^ P" expansion 

tubulaire t P ° Ur ParVenir ' 06 " SUltat ' ,,inVenti ° n Pr ° POSe Une stru «-e 
tubulate tressee, qw sera decrite P ,us loin, cette structure pouvant 

egalement s^appliquer a une matrice radialement expansible, c'est-a-dire a 
un outil amovible (et reutilisable) servant a Expansion d'une preforme en 
vue du tubage d'un puits, que cette preforme possede ou non la structure 
selon Tinvention. 

Ces resultats sont atteints, conformement i invention, grace 
au f a„ ,ue .a structure tubuiaire de preforme ou de matrice propose 
comprend au mains un tressage de meches souples composees de fibres qui 
sentrecroisen, avec un certain jeu, de sorte q „e cette structure pel, 
sexpanaer radialement ,ou, en se restreignant en direction axiaie sous 
affe, de , appl.cation tfune surpression a Pinterieur de la preforme ou de 
ia matnce. 

Dans un mode de realisa.ion preferentiel, ce tressage 
comprend deux series de meches s'emrecroisan, symetriquemen, de par, e, 
d autre des generatrices de la structure tubulaire, c'est-a-dire par rappor, a 
son axe .ongitudinal, les meches de chaque serie e,an, paralleles entre 
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De preference, chacune des series de meches forme un angle 
aigu avec Paxe longitudinal qui est compris entre 10° et 30°, et est de 
preference de Pordre de 20°, lorsque la structure se trouve dans son etat 
radialement contracte, tandis que cet angle est compris entre 50° et 70° 
5 lorsque la structure se trouve dans son etat radialement expanse. 

De preference, les meches sont plates, affectant la forme de 

rubans. 

La preforme tubulaire, qui fait egalement Pobjet de 
Pinvention, est remarquable par le fait quelle possede une structure telle 
10 que decrite ci-dessus. 

Dans un mode de realisation preferentiel, la preforme possede 
une paroi en materiau composite, formee d'un milieu fluide et durcissable 
dans lequel est noyee ladite structure, ce milieu etant confine entre des 
peaux interieure et exterieure en materiau eiastique. 
15 Du reste, la peau interieure pourralt etre la paroi m§me de la 

matrice. 

De preference ce materiau est une resine durcissable, par 
exemple polymerisable a chaud. 

Dans un mode de realisation possible, la peau exterieure 
20 possede des reliefs, par exemple sous forme de renflements annulaires. 

Avantageusement, la structure comprend plusieurs structures 
elementaires tubulaires coaxiales qui sont conformes a ^invention, ees 
differentes structures tubulaires etant emmanchees les unes dans les autres 
avec possibilite de glissement relatif. 
25 De preference, la structure est suffisamment souple pour 

pouvoir etre repliee sur elle-meme longitudinalement lorsque la structure 
se trouve dans son etat radialement contracte. 

Ainsi, si on a affaire a une preforme, au cours de sa mise en 
place dans le puits ou dans la canalisation, on commence par la deplier a 
30 partir d'une extremite af in de lui donner une forme approximativement 
cylindrique, puis on procede a son expansion radiale, par deformation de la 
structure ; le deploiement par depliage et Texpansion subsequente sont 
realises par application d'un fluide a Pinterieur de la preforme. 

L'invention a egalement pour objet une matrice tubulaire a 
35 paroi souple et radialement expansible, destinee a venir s'appliquer 



WO 94/25655 

H PCT/FR94/00484 



radiaJement centre Ja parci interieure d'une orefor™ a * 
^~ de celle-ci, en vue de rel T^T ? ^ " 
notamment d'un puits de forage petroJier. 

La paroi de Ja matrice est munie d'au mn i nc 

— . «. . „ S u PPOrt ^ (fga]e m ;; t "~ s ~; ur : 

"mprenant U n tressage de m , ches compost 1 ,T 

s'entrecroisen, avec un certain jeu , de Z K „ « 

supper, peuven, s'expanser confinement en diction ra^lT 1 

:;:;r , „ „ e(ta dw d<pr _ ir d ,;r= 



JO 

axiale. 



15 



Dans un mode de reaJisation avantaeeux rf.„n. 



Seion un mode de realisation, une telle matrice est «,<. • , 
prelorme au moyen d'elements de liaison facile,™, T, 
2 0 dWacner ,a matrice apres Poperatio " permettant 

I'interieur du ,uoe ou de ,a canaiisation " > 

- - ,a srrrsL-zrrjrr- ~ 

-empies non ,imi,a,i fs des modes de .aiisX ~ ' *» 
Sur ces dessins : 

- - S pour^d^ ^rZjT*-- - 

invention, cette preforme ou matrice etan r" e tt T * 
I'm, radialemen, contrac.e, dans „„ eta, inZ d a 
30 radialemen, expanse , «a< ,„,ermed,a,re e, dans un eta, 

- les figures 1A, 2A e, 3A son, des vues de detail r.„ • 
e tressase de mecnes souples constituan, ,a s.rua e d ' ~ 
deformat.on correspondent respecivemen, aux figures ,. 2 „ 3 ■ 
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- la figure 4 est une vue en perspective avec arrachement 
d'une preforme conforme a I'invention possedant plusieurs structures 
emmanchees les unes dans les autres ; 

- la figure 5 est une section transversale, a plus grande 
5 echelle, de la preforme de la figure k ; 

- les figures 6A et 6B sont des vues schematiques de la section 
de la preforme axiaiement repliee sur elle-meme, dans deux configurations 
possibles differentes ; 

- les figures 7 et 7' sont des vues similaires de Tune ou Pautre 
10 des preformes des figures 6A ou 6B, respectivement apres deploiement et 

apres expansion radiale ; 

- la figure 8 est une vue similaire a celle de la figure 2A 
montrant une variante du mode de tressage de la structure ; 

- la figure 9 est une vue schematique en coupe longitudinale, 
15 d ! une matrice et d'une preforme toutes deux conformes a I'invention, au 

cours de la mise en place de la preforme dans un puits, matrice et preforme 
etant deployees, mais non expansees radialement ; 

- la figure 9A est un detail a plus grande echelle de la zone 
de la paroi de la matrice et de la preforme qui est referencee A a la figure 

20 9 ; 

- les figures 10, 10A, 10B, 10C et 10D sont des vues 
schematiques destinees a illustrer les differentes etapes successives de la 
mise en place d f un tubage dans un puits de forage petrolier au moyen d'un 
tubing de production, a I'aide de 1'ensemble matrice - preforme de la figure 

25 9. 

- la figure 11 illustre un mode possible d'extraction de la 

matrice ; 

- les figures 12 et 12A representent le gonflage progressif 
d'une matrice au cours de la dilatation d'une preforme dans un puits. 

30 La preforme ou la matrice designee 1 sur les figures 1 a 3 a 

une forme tubulaire munie d'une structure tressee. Celle-ci est composee 
d'un entrelacement de deux series de meches plates, ou rubans 10a, 10b qui 
s'enroulent en helice pour constituer J'enveloppe de la structure. Les deux 
series sont de pas inverse, et les meches sont inclinees d'un angle aigu ju 
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par rapport a Ja generatrice du tube qu'eJle form. 

5 d'autre de ce dernier. axe XX , part et 

^ Avantageusement, l-angle u est de 1-ordre de 2Q * (figures J et 

Chacune des meches 10 est formee d'une plurality Ho *-k 

un dia^tre de qu a lqU as micromitres _ de ^ car6o„e a ya „, 

emra , a, 't ""^ '° ° n ' 

Da 1 a T a ' SSeUr C ° mPriM « °' 5 ™ 

glisseman, mutuei des machas , Mrel J" . ^ " 

deformabili.a da la structure. ' ' aV ° ri *"» '« 

Comme on Je voit a la figure 2A i» 

da m*cbes ,0, d.u„a par, e, ,0b d. aU , a ^a t ^ ^ *" 

diametre m i nimaJ Dl . U preforme P°^e un 

II est possible de deformer cette structure n 
- comme on le verra plus loin en . ■ , stru «"re, par exemple 

Ce nh^n " 1U1 appl ^ uant pression interne. 

Ce phenomene est illustre a la figure ? n„ 

• f0 „, „ miches avec „ direction ^ 
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& une expansion radiale R. La struciu p 

> ,, Ptun diametre D2 supeneur a Dl. 
infer,eUr£ Ce «e diction peut conquer )usq,a Letat illustre aux 
, , .t 3A dans lequel la structure va a nouveau se bloquer, les meches 
' h8UreS s l"ge venant a nouveau en appui les unes contre les 

C ° "^e ce! a est epresente a la figure 3A. De preference, le tressage 
autres comme cela est r p _ ^ 

est determine pour que ce blocage se ia m 

* x in Hirprtion axiale comprise entre 50 et 70 . La 

D3 ' cette deformation est bien entendu reversible, et en tirant 

axialement sur les extremites de la structure representee a la figure 3, 

•hi Hf» i a faire revenir a l'etat de la figure 1. 
est possible de la faire un t g 

, . Le tressage represente aux figures ma 

• ,e dans lequel une meche 10a passe alternativement au-dessus et 
simple, dans lequei un d'autres 

L,e U « 8 re 8. Selon ce dernier, cheque ntecne 10a passe 
20 ZZZL h Jl- e, en-dessous de de. ntecnes et rec.ro- 

,UeTOnt ' U convlen, de rappeler que la structure representee aux 
iig ures . a 3 est purement scnematique, destinee a expliquer le phenomene 

de oe.ormabillte de la pre,orm« ou metric. d . applic a,ien 

La fieure H montre une preforme 1 suscepTioie o 
■ „ ♦ • n. Celle-ci comprend plusieurs structures tubulaires deformables 
: d'etre Lite, en .occurence quatre structures 3a 

■ 3b 3c e 3d co xiales, et de diametres de plus en plus petits, emmanchees 
3b, 3c et 3d _ un nombre supeneur , par 

so „T „<lnee S entre deux peaux en materiaux elastiques par ex in 

,-r. elastomere Pune » exterieure et l'autre 5 mter.eure. Le role de 
Tet e r pola,, etre >ue par 1. parol de >a matrice. El.es sent 
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15 



20 



25 



30 



.herntodurciasab,. p„, ymerisable a chaud , Jog . e emre )K ^ ^ ef 

L'aptitude a la daiormation des peaux a ., , .„ , k . . 
atre compa,^ avec ce„e das structuras ,raj« 3 Ja da, 
> — . lai san, conjoint _ tt e , _ -J;- * --on da 

En raison de Ja fluidite du milieu 30 ,t h. i , ' 

—a 3a 4 3d, le5quel ,„ peuven , sef ~ 2; e ** 

- — da .j, r ;in: t :r: .rjrr ■ <non 

(spiral). A ia suita <•„„ te, p liag e, on pau, done donne a a 
saction transversa* pr , sentant enc 0mDremen ; r P 
d«Pl..n«n,, on peu, dap.oyar ,a pr « orme , pour M f Par 

cylindrique represantaa a la figura 7 Ensui.l „ 

ana surpression intarn. „ P " emp ' e en "PpUquant 

rri r -f=- - » 

3c « 3d pa ap p llcatlo „ du phenom . ne ^ J> * * 

Place dans an p uiK , outil ^ appe| , ^ - —~r U m,sa an 

La preforme 1, representee a l'Ptat 
contend - co mm a deja di, . „„ mili a 3 ZZZZ ^ 
occupa Pespace an„ ul aire situa antra daux Vn ™ "'T 

IW exteriaura , a, Pautra inrariaura 3 00 t7m " aS ° qUe 

aspaoe sa ,r„u,d„, egaleme „ t pj^^^*" » °» ~ 

— 'ornraas par das ruoans .ras*!" ^ « 

*- * sas trr^ti- rrr ~ — > 

'aspacrivaman, 61. """"^ <"»«>ra.aur S 60 

Le bouchon superieur 60 est tr^rcA 

P^anra das ouvarturas 80 d*oucbant, " "so l^^' 
l'.n.ar,e„r du mancnon 7 . Des J am«a .ore a 

parmetten, d,n,rod ui re an Uquide sous prassion p r ^ tu ^ I"*' 
du manchon 7, vi a un conduit souple. er ' eUr 
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C. liquid. p.u. S.re .men* a partir de la surf.ce. Dans une 
variant, d'execu-ion, on peu, faire usage de liquide (boue petrole...) 
pXent dans ,e pui.s, en Pintroduisan, dans la ma,rice a .aide d'une pompe 

5 eauipant cette derniere. 

La parol du manchon est constitute de deux menbranes 
eiastiques, par exempl. en matariau elas.om.ra, Pune interieure 72 e« 
•a" ex te ieure 71. En,r. les deux m.mbranes est disposee une structure 
£L a mech.s treses telle que decrite pr^demment, reierencee 
10 70. Dans une variante, plusieurs structures concentriques peuven, e, e 
Revues, emmanchees les unes dans les autres comme Cast le cas pour la 

Pra0rm '' La longueur du manchon 7 es, sup.ri.ur. a ceUe de la 
preforme 1. Des bouchons d'extremite 60, 61 son, fixes, par exemple par 
» collage, dans les zones d'extremite de la membrane mteneure 72 

Le manchon 7 est fixe, par sa membrane externe 71, a la 
preform. 1, au moyen d. manch.t..s *extr«nite 73, 7». Celled 
£ des zones d. ruptur. 7,0, respecivemen, 7,0. Les m.nche«es 7 
a, 7, forman, des joints d'etancheit. entr. la preforme «. le manchon 7 

20 constitute de la matrice 6. 

L'interface entr. la membrane extern. 71 du manchon .« la 
p.au interieure 5 d. la preform. .St traitee, par example par endue, ion de 
mcona, pour qu'l. y ai, p.u d'adherence «n,re ces deux ~" 

Dans un mode de realisation, la peau mter.aur. pent etre 

" SUPPr ' m "- De pr «erence, comme on le vol, sur Id detail de la figure ,A, 
ta face extern, de la paau exteri.ure » de la preforme passed, das patrns 
0. 11 ,agit par exempie d. renf.ements annulaires separes par des cav .es 
galement annu,aires M. La fonction de ces patins «, da favor.* 

30 Petancheite avec la paroi du putts, et d. cons.rv.r un. pr.con.ra.nte ., 
une cnaine souplesse apres durcissement. 

La figure 10 .. les suivantes illustrent Poperafon de .ubage 
d .un puits de forage pe.rolier a .ravers un tubing d. production au moyen 
d . ,a preforme 1 e. a Paide de la ma«rice qui viennen, d'etre decr«, 
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u„ o, tur a,e Ur Mrau ; u P . ~ «« « — p- 

de « section transversa* soi, inKrieure au d i am , , ! 

'0 pre o™ „ d o„c descendue , ^ J < 1 ^ ^ « «. L a 
soohni.e a ,,„ tdrieur do puiB . Dans P •»«• «*. S, au „„eau 

* * p*™. lui faiM t ;;; d n:: r : e pro ; o r r ,e 

Son diametre exterieur est aiors de 90 mm r cyhndnque. 
» Hnterieur du manchon 7, " a le tube 's ^ j'!""" in,r ° duisam 

i eau sous 

« e ure iOA. Ce,K ^ " U ' de « ~* P- fI ecnes X » „ 

ies Heches f .TC^T ^ ~»«" ««-« P« 

» do mancn„n~7 e , d T a Dr " J SlnSl '' eXPanS '° n * <* 'ois 

» * : c:?- r~ 

matrice. Elle atteint J . , ,on g ueu '- de la preforme et de la 

cue atteint ainsi un diametre de 180 mm 

i - p Uit , , Paroi 

fonction des asperites de la Darni r. C ' est ^-dire en 

Par ra Pport J Vs^^^T ^ ""^ ™ 

radlale ne peut se faire au ' C ° nnU ' d ° nt Ja dilatat ^n 

peut se faire que selon un diametre bien defini r, 

' s 'ada P te done a la configuration de puits ou'elle rJr 7^ ? ™ 
favorise par l a presence , m q rencontr e- Ceci est encore 

p ia presence des patms 40, aui „ 
I'etancheite. q assurent i'ancrage et 

On iaisse ensuite durcir la paroi de la nr A, 
— — « en ,aisa„, cirC u,er un fiulde ^ „ « J; s en 
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h n 7 Lorsque la polymerisation est terminee, on aspire le fluide 

«« haut _ „ tube 8 , u e5t alors ^ 

, d'arracher .'ensemble de la matrice, par rupture des zone, de liarson 
^cables 730 ? s , aHonge ^ m r , tractaM radialement , „ ii es, 

possible de l'extraire a travers le tube 9. 

L'ancienne preforme 1, durcie, consmue un element de tubage 

10 dU PU ' K ' un tel tubage peu, e.re utilise avec ou sans ciment, en 

fonction des conditions de sol rencontrees. 

,1 es, bien entendu necessaire, au moment de posmonner la 

preforme, dans .e puits, de tenir compte de sa reduction de iongueur axiale, 
15 aui interviendra en cours d'operation. 

q Le mode detraction illustre a la figure 1. ne necessrfe pas 

Application d'un vide a finterieur de la matrice 

En effet, grace a la structure tressee, sous feffet de la 
, rart ion P exercee sur la matrice, celle-ci se retreint progressi»emen, en 

M d^n tad " de bau, en bas, se decollan, du tubage > W» durci,. 
20 d.rectro ^ ^ ^ ^ de „ ma „, ce de)a 

retreinte, e, deracnee du fubage, don, les meches de structure formen, 

'' a " g ' e ' La reference 7b designe la portion dUatee, don. les mecbes 

" i0^m£n, ''^/figures 17 e, on a represent* una dilatation de U 
matrice 7 et de la preforme 1 qui se fait progressivement, du bas vers le 
m H id. de gonflage etan, introdui,, via ,e conduit 8, a la parue 
^r'ieure de la marrice. La progression du gonflage peu, to o tenue par 
30 xelple en enferman, la preforme e, 1. matrice (a Ve.a, repl.e) dans une 
en veloppe apte a se dechirer .ongi.udlnalemen, e, de bas en hauv 

„ va de soi que la structure deformable rressee conforme a 
.■invention peu, e,re mise en oeuvre avec des preiormes dont ,a nuse en 
pi ne feral, pa, appel a des matrices de gonflage uriUsan, une teHe 
35 structure, et vice-versa. 
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—a des m eches, son, re mp Ucees p T des « 's "T" 8 "-"*" * 
cite, pemettan. le chauttaaa da ia J, conducted d*lee,ri- 

pciynarisation de ,a la ca , I T* " * " " W * la 

ma trice, Jorsqu'ils sont branches a i.n« e 
courant. ,v,nes a u "e source de 

F*— pas de diflicuKes parCereT * " ~ 
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REVENDICATIONS 

1. Structure tubulaire de preforme ou de matrice pour le 
tubage d'un puits, caracterisee par le fait qu'eile comprend au moins un 
tressage de meches souples (10, 70) composees de fibres (100), qui 
s'entrecroisent avec un certain jeu, de sorte qu'eile peut s'expanser 

5 radialement tout en se restreignant en direction axiale sous Peffet de 
l'application d'une surpression a Tinterieur de la preforme (1) ou de la 
matrice (7). 

2. Structure tubulaire selon la revendication 1, caracterisee 
par le fait que ledit tressage comprend deux series de meches (10a, 10b) 

10 s f entrecroisant symetriquement par rapport a 1'axe longitudinal (XX 1 ) de la 
structure tubulaire, les meches de chaque serie etant paralleles entre elles. 

3. Structure tubulaire selon la revendication 2, caracterisee 
par le fait que lorsqu'elle se trouve dans son etat radialement contracte, 
chacune desdites series de meches (10a, 10b) forme un angle aigu (u) 

15 compris entre 10° et 30°, et de preference de l'ordre de 20° par rapport a 
l'axe longitudinal (XX 1 ). 

4. Structure tubulaire selon la revendication 2 ou 3, 
caracterisee par le fait que lorsqu'elle se trouve dans son etat radialement 
expanse, chacune desdites series de meches (10a, 10b) forme un angle aigu 

20 (w) compris entre 50° et 70° par rapport a Taxe longitudinal (XX'). 

5. Structure tubulaire selon Tune des revendications 1 a 4, 
caracterisee par le fait .que lesdites meches (10, 70) sont plates, affectant 
la forme de rubans. 

6. Structure tubulaire comprenant plusieurs structures 
25 elementaires conformes a l'une au moins des revendications precedentes, 

qui sont emmanchees coaxialement les unes dans les autres, 

7. Structure tubulaire selon Tune des revendications precedentes 
caracterisee par le fait qu'elle est suffisamment souple pour pouvoir §tre 
repliee longitudinalement sur elle-m§me lorsqu'elle se trouve dans son etat 

30 radialement contracte. 

8. Structure tubulaire selon Tune des revendications 1 a 7, 
caracterise par le fait que certaines fibres de certaines au moins des 
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meches constitutes du tressage sent remplacees par des fils conducteurs 
d electricite permettant ie chauffage de Ja preforme ou de Ja matrice par 
effet Joule lorsqu'ils sent branches a une source de courant. 

9. Preforme tubulaire (1) radialement expansible, pour le 
tubage d'un puits, caracterisee par ,e fait qu-elle possede une structure 
conforme a IW des revendications precedentes, et qu'elle possede une 
parol en materiau composite, formee d'un milieu fluide et durclssable (30) 
dans lequel est noyee ladite structure, et qui est confine entre des peaux 
inteneure (5) et exterieure (4) en materiau elastique. 
10 10. Preforme selon la revendication 9, caracterisee par le fait 

que ledit materiau (30) est une resine durcissable, par exemple polymerisa- 
Die a chaud. 

11. Preforme selon la revendication 10, caracterisee par le 
fait que ladite peau exterieure possede des reliefs (40). 

0 di, a t „• ! 2 ' MatriCe tUbUl " ire (6) radia,ement expansible, servant a 
di later radialement une preforme (1) pour constituer le tubage d'un puits 
(P), caracterisee par le fait qu'elle possede une structure conforme a l'une 
des revendications 1 a 5. 

13. Matrice selon la revendication 12, caracterisee par le fait 

li:; 6 ~ ~ ™ - — *«. 

iQ ZZ 1Une ; nt6neUre (72 > et exterieure (71), ^ensemble 

formant un manchon gonflable (7) equipe d'un tube (8) d'amenee de fluide 
dans le manchon. 

14. Matrice selon la revendication 13, caracterisee par le fait 
m " ^ Pr ' f ° rme 0) " de ^ -abi" 

15. Matrice tubulaire a paroi souple et radialement expansible, 
des inee a venir s'appliquer radialement contre la paroi interieure d'une 

0 ITT- " Pendam ^ dUrdSSement dC Ge,Je " Ci ' e " vue * -User le 

tubage d un puits, et notamment d'un puits de forage petrolier, caracterisee 
par le fait que sa paroi est munie d'au moins une structure tubulaire iiee a 
un support elastique, et comprenant un tressage de meches souples (70) 
composee de fibres, qui s'entrecroisent avec un certain jeu, de sorte que la 
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structure et son support peuvent s'expanser conjointement en direction 
radiale, tout en se restreignant en direction axiale, sous 1'effet d'une 
pression interne, tandis qu'inversement, elles peuvent se retreindre 
radialement en s'allongeant en direction axiale sous 1'effet d'une 
5 depression interne et/ou d ! une traction axiale. 
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